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La macchina costruita con criteri semplici e funzionali è stata 
progettata e costruita per incartonare in semi-automatico astucci ed 
altri oggetti solidi e semi-solidi di forma parallelepipeda.

Il cambio di formato è funzionale e realizzato, dove possibile, con l'ausilio 
di indicatori di posizione. Tempo massimo di cambio formato: 5 minuti.

PRINCIPIO DI FUNZIONAMENTO:
Il cartone preformato deve essere posizionato direttamente sulla 
tramoggia dall'operatore.

I prodotti vengono alimentati dal nastro nel gruppo di impilamento 
che effettua le stratificazioni verso l'alto a seconda del numero 
impostato. 

Il riempimento del cartone è sempre in automatico come il deposito del 
cartone stesso sulla rulliera.

GRUPPI OPTIONAL:
      Montaggio macchina su ruote

The machine built with simple and functional principles has been 
designed and built for semi-automatic packaging of cartons and 
other solid and semi-solid  products with parallelepiped shape.

Size change is handy and carried out  mostly by means of position 
indicators. Maximum time for size change-over: 5 minutes.

WORKING PRINCIPLES:
The operator positions the pre-formed carton directly on the 
hopper.

Products are fed from the conveyor belt in the stacking unit that 
carries out layers from bottom to top according to requested 
number.

Carton filling is carried out automatically as well as unloading on 
the rolling conveyor.

OPTIONAL UNIT:
    Machine installation on wheels
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