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MACCHINE ALTOMATICHE PERLIMBALLAGGIC
PACHAGING MACHINERY
MACHNES AUTOMATIOUES POLF L EMBALLAGE

V102/Y130
Formatrice e Chiuditrice di scatole
Carton Erector and Lid Closing Machine

Formeuse et Fermeuse de boites
Karton Aufrichte-und Verschliessmaschine
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Formatrice e Chiuditrice di scatole - Carton Erector and Lid Closing Machine
Formeuse et Fermeuse de boites « Karton Aufrichte-und Verschliessmaschine

Tramoggia doppia - Twin hopper - Double tremie - Doppel Trichter

Macchina automatica indicata per la formazione di scatole 8 vassol con chiusura
pattelle ad incastrao o a colla hol-melt con applicatore commerciale,

La ¥V 103 utilizza fusteliali di cartoncine leso, micreonda e cartone ondulalo e
pud essere dotala di cambio formalo rapido a mezzo indicatori digitali.

Sono disponibili macching con lesta di formazione speciale per scatole con
raddoppio del borda, incastro sul fonda,

La ¥ 103 & particolarmente adalla a linee di confezionamento e pud essare
abbinata a sistemi di caricamenta, chivditrici, confezionatricl e trasporiatorl,
Viene impiegata nallindustria alimentare, prodotti da fomo, gelati e surgelati,
meccanica, compaonentistica-ricambi, chimica e detergenza, ecc,

La V 130 & una chiuditrice automaltica di dimensieni compatte, adatta alla
chiusura di scatole

di piccole e grandi dimansioni

con sistemi di chiusura lipo:

* superiore a Holt-mell

* ad incastro

* frontale a Holt-melt.

Opera con ciclo continuo e fasatore di ingresso per alimantazione in linea,

Il cambio di formata (per macchina standard) é rapidissimo e si esegue in soli
&' sanza l'ausilio di chiavl,

Prolezioni, impianto eletirice, documentazioni tecniche a norme CEE.

La chiuditrice V 130 & una macchina che si presta paricolarmante ad essers
ulilizzata in linea con la formatrice di scatole V 103, L'abbinamento V 103,
riempitrice automaltica e V 130, & |a soluzione allautomalizzazione

di un ciclo di confezionamento.

Tramoggia singola
Single hopper
Tremie single
Formtrichter

V103

Formatrice cartoni

Carton erector

Formeuse de boites
Karton Aufrichte-Maschine
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DATITECNICI V103

produziona
finoa 60 cicli/minulo

potenza installata
5,5 Kw (chiusura colla hot-melt)

cambio formato

con framoggia di lormazione fissa,
tempao occorrenta 15 minuti.

Con tramoggia di formazione
registrabile e indicatori digitali, lempo
oceorrents 5 minuti

impianto elettrico a norme europae

massa
Kg 900

DATITECNICI V130

produzicne
fino a 60 ciclifminuto

potenza assorbita
1.5 Kw con chiusura ad incastro 3,5
Kw con chiusura a colla Hot-malt

CONSUMO aria
max 6 bar TMNL ciclo’

tempo di cambio formato
§ min. (macchina in versione standard)

impianto eletirico a norme europae con
legica programmabile (PLC)

peso macchina

kg 750
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V103 TECHMICAL DATA CARACTERISTIQUES TECHNIQUES V103 TECHMISCHE DATEM V103
production capacily cadence Lelstung
max 60 cyclesminutes GO Cpm bis zu 60 Takle/Min,
installed power puissance absorbée Stromleistung

5,5 Kw (hot-melt glue closing)

size changeover fime

version with lixed forming head, 15
minules.

Version with adjustable lorming head,
5 minutes.

elecirical cabinet at European
standards

weight

900 kgs

V130 TECHNICAL DATA

production capacity
max 60 cycles/iminuta

installed powear
1,5 Kw with tuck-in ends closing 3.5
K with hot-melt glue ends closing

air consumplion
1 MLfeyele

size changeover
5 minutes time for a standard machine

electrical cabingt al European
standards, driven by PLC

maching waight
760 kgs

5.5 Kw ( fermelure a hol-melt)

temps de changement format

15 minules avec frémie de formation
lixe.

5 minutes avec tréemie raglable
avecafficheurs digitausx.

installation électrigue conforme aux
NOMMEas européennes

poids
800 kgs
CARACTERISTIQUES TECHMIQUES V130

cadence
Jusqu'a 60 Cpm

puissance absorbée
1.5 Kw dans la version pattes reniranies
3.5 Kw dans |a version palles collbes

consommation d'air comprimé
max 1 NLfeycle

temps de changement format
5 minutes en version standard

installation électrique conforme aux normes

Européennes, plolés parun auiomale programmably

poids
750 kgs

Via Masettl 13 40069 Zola Predosa (Bo) - ITALY
TELL+32.051.6166156 - FAX.+39.051.6166180

5.5 KW (mit Heif3laim)

Formatwechsal

mit fester Formirichter, ca. 15 Min, mit
einstallebarar Formirichier und digitale
Anzeiges, 5 Min,

Elekfrische Anlage
nach EWG Normen

Gewicht
Kg 900
TECHNISCHE DATEN V130

Leistung
Bis 60 Takte/Minute

Stromaufnahme
1.5 KW bal Steckverschluss 3,5 KW
bei Heisslaim

Luftdruckverbrauch
Max 1 NL/Takt

Formalwechsel
ca. 5 Minuten bei Standardmaschine

Elektrische Schaltung Ireiprogramimisrtare
Sasarundg, gamass den CE-Momen

Maschinengewicht
750 kg

E-malilyinfoimvZenalneering.com hitpiiiwww.v2engineering.com



